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POPIS PRODUKTU
BONDERITE M-ZN 958 vykazuje nasledujici vlastnosti:

Technologie Preduprava kovu

Typ produktu Trikation

Aplikace Zinecnaté fosfatovani
Ponor

Urychlovaé Dusitan

Slozky procesu:

BONDERITE M-ZN 958 MU Ptiprava

BONDERITE M-ZN 958 R-E Doplnovani

BONDERITE M-AD 316 Fluorokfemicitanové
aditivum

BONDERITE M-AD 132 Urychlovaé

BONDERITE M-AD 565 Neutralizator

BONDERITE M-ZN 958 je dusitanem urychleny trikationtovy
proces fosfatovani pro ocel, pozinkovanou ocel, slitinové
(Zn/Ni) pokovenou ocel. Vytvafi jemny krystalicky povlak
zine€natého fosfatu obsahujici mangan a nikl. Krystalicka
vrstva ma velmi dobré protikorozni ochranné vlastnosti a je
vynikajicim zakladem pro nasledné natéry nebo organické
povlaky. Vaha vrstvy je kolem 2,0 az 3,5 g/m? (hodnota se
muze liSit v zavislosti na podminkach procesu a/ nebo
podkladového materialu).

Oblasti pouziti:
BONDERITE M-ZN 958 R-E se pouziva v postfikovych a v
postfikovych/ponorovych procesech.

BONDERITE M-ZN 958 je vhodny zejména jako pfeduprava
pred aplikaci elektrolytického povlaku. Vhodny pro provoz s
automatickym kontrolnim zafizenim.

TECHNICKE UDAJE

Vzhled ¢ira, zelena kapalina
Hustota ~1,52 g/cm?®
Hodnota pH ~1,5

NAVOD K POUZITi

Dulezité upozornéni:

Pfed pouzivanim tohoto produktu si fadné proctéte
Bezpecénostni list, kde jsou uvedeny informace o
preventivnich opatfenich a bezpecénostnich doporucenich.
Také u chemickych produktl, které nepodléhaji povinnému
znaceni, je tfeba vzdy dodrzovat pfislusna bezpecénostni
opatfeni. Rovnéz se seznamte s mistnimi bezpecnostnimi
pokyny a v pfipadé potfeby se obratte na mistni zastoupeni
spolecnosti Henkel.

Pouziti, na 1 000 I:
Naplite lazen do 3/4 studenou vodou a pfi spusténych
obéhovych Cerpadlech pfidejte:

BONDERITE M-AD 565 250kg=22,51
BONDERITE M-ZN 958 MU 40 kg =271
BONDERITE M-AD 316 3,0kg=23]I
BONDERITE M-AD 132 061

Pfed uvedenim do provozu naplite nadrz na spravnou
pracovni hladinu.

Provozni udaje:
V zavislosti na procesu fosfatovani muze byt nutné upravit
nasledujici udaje.

Celkova kyselina 20,0 az 25,0 ml
Voln4 kyselina 1,0az 1,8 ml
Urychlovag (plyn) 1,0az 2,5 mi
Zinek 2,8az3,8ml
Teplota, °C 48 az 55 °C
Doba oSetreni 150 az 300 s

Popis procesu:
1. Cisténi

Cisténi se prednostné provadi vhodnym alkalickym gisticem
(napf. BONDERITE C-AK xxx plustenzid BONDERITE
C-AD xxxx). Pro silné znecisténé povrchy muze byt nezbytné
pfidani pfipravku BONDERITE na zvySeni ucinnosti. Vice
informaci naleznete v pfisluSnych technickych listech.

2. Oplach

Po Cisténi nasleduje oplach vodou. Mél by byt zachovan
kontinuélni pfepad, aby se zabranilo kontaminaci.

3. Aktivace

K tomu doporu€ujeme aktivaéni pfipravek jako tfeba
BONDERITE M-AC 950. Aktivace pomuze vytvorit
homogenni a jemné zrnité povlaky zineCnatého fosfatu na
oceli, pozinkované a slitinové pokovené oceli. Pro aktivacni
lazen je nejvhodnéjsi zmékEena nebo deionizovana voda.
Vice informaci naleznete v pfislusnych technickych listech.

4. Fosfatovani pripravkem BONDERITE M-ZN 958

Udrzujte parametry v doporuéeném rozsahu. Doporucujeme
pfidavat BONDERITE M-ZN 958 R-E a roztok BONDERITE
M-AD 132 nepfetrzité davkovacim c&erpadlem. Pfi pfilis
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vysokych teplotach se zvySi tvorba kalu a spotfeba
urychlovade. Ridké povlaky a rezavéni mohou byt
vysledkem prace pfi nizkych teplotach, pfili§ vysoké "volné
kyseliné" nebo nedostate€nym davkovanim BONDERITE
M-ZN 958 R-E a BONDERITE M-AD 132.

5. Oplach

Oplach po fosfatovaci zoné musi byt neustale preplavovan
pritokem Cisté vody.

6. Pasivace

Déavkovani pasivacniho produktu jako je BONDERITE M-PT
54 NC do posledniho oplachu je nezbytné, pro aplikaci jako
je 2stupniovy proces pro hlinik je to nutné. Pro pfipravu
tohoto produktu doporuCujeme pouzit meékkou nebo
deionizovanou vodu. V zavislosti na konstrukci fosfatovaci
linky by pasivacéni lazerh méla mit teplotu 20 az 55 °C. Vice
informaci naleznete v pfislusnych technickych listech.

7. Oplach deionizovanou vodou

Pfed aplikaci elektrolytického povlaku doporu€ujeme oplach
deionizovanou vodou .

8. Suseni (v zavislosti na procesu muze byt potfeba)

Doporucéujeme rychlé a uplné suSeni pfi teploté 100 az 120
°C v pecich s nepfimym ohfevem. Po dohodé s dodavatelem
natérd je mozné suseni v peci vynechat pred aplikaci natéru
na bazi vody.

Kontrola lazné:

Roztok lazné BONDERITE M-ZN 958
nasledujicimi analyzami.

se kontroluje

Titrace celkové kyseliny:

e Odpipetujte 10 ml roztoku do cisté 300 ml
Erlenmeyerovy bariky.

e P¥idejte 50 ml deionizované vody.

e Pridejte 5 kapek indikatoru
alkoholovy roztok).
Roztok titrujte 0,1 N NaOH (hydroxid sodny).

e Konec titrace se projevi zménou barvy z bezbarvé na
stalou rdzovou (hodnota pH: 8,5).

e Spotfeba 0,1 N NaOH (hydroxid sodny) v ml je rovna
obsahu celkové kyseliny.

fenolftalein (0,1 %

Pfedepsané rozmezi: 20 az 25 ml

Doplinéni |azné:
Pridejte na kazdy chybéjici ml a na 1 000 | objemu lazné:

BONDERITE M-ZN 958 R-E 1,6kg=1,11

Poznamka:

DoplInéni pomoci BONDERITE M-ZN 958 R-E je uréené pro
béZzné podminky.

Zvlastni podminky mohou vyzadovat alternativni doplfiovani.

Titrace volné kyseliny:

e Odpipetujte 10 ml roztoku do cisté 300 ml

Erlenmeyerovy bariky.

Pfidejte 50 ml deionizované vody.

Pfidejte 5 kapek indikatoru bromfenolova modf (0,04%

alkoholovy roztok).

e Titrujte po kapkach roztokem 0,1 N NaOH (hydroxid
sodny).

e Konec titrace se projevi zménou barvy ze Zluté na
modrou (nebo pH 3,6).

e Spotifeba 0,1 N NaOH (hydroxid sodny) v  ml je rovna
obsahu volné kyseliny.

Titrace volné kyseliny pH metrem:

e Odpipetujte 10 ml roztoku do Cisté 300 ml
Erlenmeyerovy bariky.

e Pridejte 50 ml deionizované vody.
Ponotte elektrodu do roztoku.

e Titrujte po kapkach 0,1 N NaOH (hydroxid sodny)
dokud nedosahnete hodnoty pH 3,6.

e Spotfeba 0,1 N NaOH (hydroxid sodny) v ml je rovna
obsahu volné kyseliny.

Pfedepsané rozmezi: 1,0az 1,8 ml

Poznamka:

Pfedepsané rozmezi volné kyseliny se vztahuje na méfeni
s pH metrem. Stanoveni s indikatorem bromfenolova modf
vykazuje o 0,3 az0,7 ml vy3si vysledky, v zavislosti na
obsahu fluoridd v lazni.

Uprava obsahu volné kyseliny:
Je-li obsah volné kyseliny pfili§ vysoky, upravte ho zfedénym
BONDERITE M-AD 565 pfi zapnutém obé&hovém &erpadle.

Na kazdych 0,1 ml pfesahujici volnou kyselinu a na 1 000
| objemu lazné pridejte:
BONDERITE M-AD 565 0,4kg=0,351

P¥ili§ nizky obsah volné kyseliny se za normalnich podminek
nevyskytuje, proto Uprava neni nutna.

Mérfeni urychlovade:

e Naplrite pfistroj na VYVOj plynu
(Sacharometer) roztokem lazné BONDERITE M-ZN
958.

e Naklorite pfistroj tak, aby se uvolnil zachyceny vzduch z
uzavieného kalibrovaného konce, a pfidejte dostatecné
mnozstvi roztoku lazné BONDERITE M-ZN 958, aby se
trubice znovu naplnila.

e Pridejte asi 2 g kyseliny sulfamové a okamZzité obratte
trubici tak, aby se co nejvice kyseliny sulfamové dostalo
do uzavieného kalibrovaného konce trubice. Otevieny
konec uzaviete palcem a ponechejte v této poloze 1 az
2sek.

e Rychle postavte trubici do svislé polohy a nechte jednu
minutu. Objem vyvinutého plynu je roven obsahu
urychlovade v ml. Po ukonéeni vyvoje plynu by mély
zUstat néjaké krystaly. Pokud tomu tak neni, opakujte
pokus s pouzitim vice krystald.

Pfedepsané rozmezi: 1,0az 2,5 ml
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Poznamka:
Otevieny konec pfistroje nesmi byt béhem odecitani
uzavfeny. Malé mnozZstvi, které unikne, je zanedbatelné.

Doplnéni lazné:
Pfidejte na chybéjici ml a na 1 000 | objemu lazné 0,3 |
BONDERITE M-AD 132.

Titrace celkovych kationu:

e Pipetujte 2 ml prefiltrovaného roztoku lazné do Cdisté
300 ml Erlenmeyerovy bariky.
Pfidejte 50 ml deionizované vody.

e Pipetujte 20 ml roztoku amoniakalniho pufru pH 10 a 20
ml 0,01 M Titriplex Il (EDTA).
Pridejte trochu Eriochromové ¢erni T.
Titrujte po kapkach roztokem 0,01 M siranu
hofecnatého.

e Konec titrace se projevi zménou barvy z modré na
svétle Cervenou.

e Vypocet:
20 ml - spotfeba roztoku siranu hofec¢natého v ml se
rovna bodovitosti celkovych kationu.

Titrace obsahu zinku:

Pokracujte se stejnych roztokem, jaky se pouzil na titraci
celkovych kation(.

Pridejte 10 kapek roztoku dimerkaptopropanolu.
Roztok se znovu zbarvi do modré.

o Titrujte po kapkach roztokem 0,01 M siranu
hofe¢natého.

e Konec titrace se projevi zménou barvy z modré na
svétle Cervenou.

e Pridané ml 0,01 Msiranu horec¢natého nasobené
faktorem TF 0,327 se rovnaji obsahu zinku v g/l.

Predepsané rozmezi: 0,9az1,2gll Zn%t

Odkalovani:
Kal vytvofeny v lazni BONDERITE M-ZN 958 se musi
pravidelné odstrariovat. Doporudujeme nepretrzité

odstrafiovani s kalolisem nebo Iépe v dnesni dobé pfimou
filtraci s kalolisem.

Dopliovani:
Po odkaleni nebo ¢astecné ztraté roztoku doplnite vodu,
ddkladné promichejte a znovu zkontrolujte parametry lazné.

Pfidejte na kazdy chybégjici ml celkové kyseliny a na 1 000 |
objemu lazné:

BONDERITE M-ZN 958 MU 1,8kg=1,31
BONDERITE M-AD 316 0,14 kg=0,11
BONDERITE M-AD 565 1,1kg=1,01

Pridejte na chybéjici ml urychlovace:

BONDERITE M-AD 132 0,31

Obecné poznamky:

Jako material pro nadrze, Cerpadla, postfikové systémy a
potrubi ve fosfatovaci zéné doporucujeme nerezovou ocel,
napf. materidly €. 1.4401, 1.4541, 1.4571. Pro topna zafizeni
je vhodny material €. 1.4571. Bézna ocel podle DIN 17100-2
se da za urcitych podminek pouzit pouze pro nadrze. P¥i
¢isténi odpadnich vod dodrzujte mistni pfedpisy.

Materialy pro analyzu:

Volna a celkova kyselina:

pipeta 10 ml

Erlenmeyerova barka 300 ml

byreta 25 ml

deionizovana voda

bromfenolova modf (0,04% alkoholovy roztok)
fenolftalein (0,1% alkoholovy roztok)
0,1 N hydroxid sodny

kapaci lahev 25 ml

pH-metr

Celkové kationy / obsah zinku:

sklenéna nalevka, polomér 80 mm

skladany filtr, polomér 18,5 cm

Kéadinka 250 ml

Pipeta 2 ml

Pipeta 20 ml

Erlenmeyerova barka 300 ml

Byreta 25 ml

Kapaci lahev 25 ml

Izicka

0,01 M Titriplex Il (EDTA)

0,01 M siranu hore¢natého

Roztok amoniakalniho pufru pH 10 pro komplexometrickou
analyzu

Erichromova ¢erfi T (smés s NaCl v poméru 1 : 99)

20 % alkoholovy roztok 2,3-dimerkaptopropanolu (skladovat
pod 5°C)

Mé&reni urychlovacde:
azotometr

kyseliny sulfamové
IZicka

Doporu€uji se dva kusy sklenéného vybaveni vzhledem k
nebezpedi rozbiti.

Klasifikace:
Prosim prohlédnéte si odpovidajici Bezpecnostni list,
zejméne odstavce:

Informace o nebezpeénosti

Informace pro prepravu

Bezpecnostni opatieni

Skladovani:
Doporucena teplota skladovani -10 az40°C
Skladovaci doba, mésice 36
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DODATECNE INFORMACE
Prohlaseni

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) v€etné
doporuéeni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZeny na nasich znalostech
o produktu a zku$enostech s nim k datu tohoto TL. Produkt mdze mit fadu
riznych aplikaci a ve Vasem prostfedi se muze jednat o aplikace a pracovni
podminky, které jsou mimo nasi kontrolu. Spole¢nost Henkel tedy neruci za
vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je
pouzivate, ani negarantuje dosazeni Vami zamySlenych vysledkd.
Doporucujeme, abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho
produktu pro Vasi konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu €i za libovolna jina
pisemna ¢i ustni doporuceni tykajici se dot€éeného produktu se vylucuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpUsobila
smrt &i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych
zakonl o odpovédnosti za vyrobky.

V pfipadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skutecnost:
Bude-li spole¢nost Henkel z libovolnych pravnich diivodi pfesto pohnana
k odpovédnosti, jeji odpovédnost v Zadném pfipadé neprekro¢i hodnotu
dotéené dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni
o vylouceni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu
(TL) v€etné doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZzeny na
nasich znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL.
Spole¢nost Henkel neruci za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a
podminky, za kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky.
Doporucujeme, abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naseho
produktu.

VesSkera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna jina
pisemna &i Ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluCuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpUsobila
smrt €i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych
zakonu o odpovédnosti za vyrobky.

V pfipadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. Nem(zeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichZ postupy nemame kontrolu. Je piné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro vlastni
Ucely a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni
pro ochranu majetku a osob proti véem rizikim, kterd mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spoleénost Henkel zvlasté zrika primych i
vyplyvajicich zaruk, véetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro
dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produkti.
Spoleénost Henkel zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné
nebo nahodné Skody jakéhokoli druhu, véetné nahrady Skod.

Tato diskuze o rGznych postupech a sloZenich neznamend, Ze tyto nejsou
patentovany spolecnosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporu€ujeme, aby si pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro
né&j navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt muze byt zahrnut v patentech
USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vS8echny ochranné znamky v tomto dokumentu
jsou ochranné znamky spolecnosti Henkel ve Spojenych statech a kdekoli
jinde.

Odkaz 0.5

Henkel AG & Co. KGaA Henkel Corporation USA

40191 Dusseldorf, Germany
Phone: +49-211-797-0

Madison Heights, M1 48071
Phone: +1-248-583-9300

Henkel (China) Co. Ltd.
201203 Shanghai, China
+86.21.2891.8000

Vice informaci naleznete na www.henkel.com
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